
パルス式
連続式(CW)

素材表面にレーザー光を照射したとき、プラズマの発生とともに
素材表面の構成物質が爆発的に放出される現象（＝レーザー
アブレーション）を用いたクリーニング方法です

本製品は金属表面の汚れ、錆び、焼け、薄膜塗装を除去する装置です。多層になった錆びや厚膜塗装の除去はできません。

複雑な形状に最適！
非接触・低騒音・傷つけにくく作業の効率化・省力化に！

■レーザークリーニングの仕組み

100W
(type100)NEW 200W

(type200)

1500W
(type1500)

など
錆 油 塗装

また、本製品はクラス4のレーザーを使用しております。施工には作業場所や専用ゴーグルの着用など安全対策が必要です

施工前 施工中 施工後 100W(type100)
施工動画

※外観は変更となる
可能性があります



レーザー ブラスト類（サンド/水 等） 薬剤

仕組み レーザー光照射 メディア打ち付け 強酸等によって除去

応力による変形 なし 変形する なし

ランニングコスト 電気代のみ メディアの購入と廃棄費用がかかる 薬品購入と廃棄費用がかかる

その他 熱の影響で変形する可能性あり 準備と片付けに時間がかかる ガスの発生や廃棄に対策が必要

パーツの錆び取りに最適
パルス式 電源100V

ボディーの錆び・塗膜剥がしに

大型車の錆び・塗膜剥がしに

電源100Vパルス式

電源200V連続式 ( CW )

パルス式
ナノ秒単位でレーザー照射時間を制御します。
素材を殆ど傷つけず表面の汚れを除去することができます。
塗装などは厚さによって除去に時間がかかる場合があります。
小型のワークやブレーキディスク、ピストン、鋳型などに
向いています

連続式 ( CW )

連続波で発振する照射方式で高出力なため処理能力が高く、
厚い錆びや塗装などもある程度除去することができます。
熱、光が非常に強いため熱に弱い素材には使用することが
できません。
自動車のフレームの錆び、塗膜剥がしに向いています
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■レーザーの特長

■仕様

※type1500は接地3P20A(3相200V)のコンセントが付属されております

type100 type200 type1500
最大出力 (W) 100 200 1500
出力方法 連続式(CW)
操作方法 本体タッチパネル
電源電圧 (V/A) 単相200/20(※)
冷却方式 水冷 (本体と冷却装置分離)
周囲温度範囲 (℃) 0～40

型式

パルス式
無線コントローラー

AC100/15
空冷


	スライド番号 1
	スライド番号 2

